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LaserCut AG

LCD LaserCut AG

= 100% unabhangige Unternehmung
= Gegrindet im Jahr 1995
= Anerkannt als Technologiefihrer
= | aserschneiden von Elektroblechen
= |nnovative Motorpaketiertechnologien
= Prototypen und Kleinserien

= 6-12 Engineeringauftrage pro Tag
= 8'000-10°000 lasergeschnittene Geometrien pro
Jahr

= Alle Marktsegmente
= Globale Kundenbasis
= Hochste Vertraulichkeit



LaserCut AG

Kernkompetenzen

= Schnellste Lieferung von Prototypen und Kleinserien ANy,
= | aserschneiden: Schnell, flexibel und kostenattraktiv 4 0‘
= Materiallager 700to mit (fast) allen Giten, Dicken, Isolationen r' v
= Wenige Tage flr lose Bleche EXW
= Wenige Wochen fur Pakete (Paketierwerkzeug) EXW

= 0.03-0.04mm, Toleranzklasse IT8/9 (unbearbeitet), Gratminimiert
= Weltweit modernste Doppelkopf-Laseranlagen
= Beide Lasertechnologien stehen uns zu Verfigung

= | asertechnologie im hochsten Genauigkeitsbereich ' I

LI
= Blechpakete und Baugruppen o
= |nnovative Technologien (Backlack, Laserschweissen, ...)
= Engineering (Unterstltzung vom Prototyp bis zur Serienfertigun

= Seriennah (Stanzbare Toleranzen, Wickelbereit)
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LaserCut AG

Lasergeschnittene Elektrobleche
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= Blechdicken 0.1mm (Haardicke) bis 1.0mm
= Blechisolationen Lack, Backlack, etc.
= Blechgtiten FeSi, FeCo, FeNi, etc.

= Abmessungen ~3mm bis @<1200mm einteilig,
ab @>1200mm segmentiert N



LaserCut AG

Materiallager 700t

Elektrobleche in allen gangigen Guten, Dicken und Isolationen
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- Download aktuelle Materialliste auf
www.lcd-lasercut.ch




LaserCut AG

Paketiertechnologien @ LCD

1 Backlack

2 Laserschweissen

3 konventionelles Schweissen
4 Stanzpaketier-Simulationen

5 Nieten
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LaserCut AG

Backen

Asynchron-Motorpakete. Kleinserienfertigung mit 700 Stk./Jahr
Mechanische Bearbeitung direkt in Statorpakete NO20, lasergeschnitten
der Blechung. und gebacken.

Fertigung mit Mehrfachbackwerkzeug.




LaserCut AG

Ofen 144kW / 250°

Backlacktechnologie flr sehr grosse Motorpakete

Nutzraum 2.5m x 2.5m x 3.5m



LaserCut AG
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LaserCut AG

CW- und gepulste Laserschweissanlage

System flr das automatisierte
Laserschweissen flur Elektroblechpakete
Mit 6-Achsen Kuka-Roboter und 4 kW
TruDisc-Laser

Besonderheit

Mit Draht-Zufihrung zum
Schweissen von schlecht
schweissbarem
Elektroblech
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LaserCut AG

WIG-Schwelssen
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LaserCut AG

Segmentzahne mit Lfe > 200mm




LaserCut AG

Segmentierte Statoren




LaserCut AG

Engineering 3D-Slice Technologie

Geschragte Nuten

Statoraussendurchmesser
S Y% 1’800mm
T .:1 I Segmentierte Bauweise.

‘gw',’ Schragung innen, gerade
4l § Fuhrung aussen
. ' Y Jedes Einzelblech ist
# # ) unique!
# Ausgefuhrt mit LCD slice
- software.

e

Gerade Zugleisten
aussen

LW,
I|\

il



LaserCut AG

Engineering: Formbohrung
N S 777 Beitrage LCD

= Mechanische Auslegung der
gesamten Formbohrung
- Design
- Flgesitz auf Welle

= Verifikation der Formbohrung
- Herstellung Testdummies
- Absicherung Toleranzfelder
- Drenmoment Messreihen

= Aufnahme der Einpresskrafte
auf Kraft-/Wegpresse
- Grafische Darstellungen

Rotorpakete kalt auf Welle pressen (fligen)
Ubertragung von hohen Drehmomenten






Engineering: Axiale Verbindung ‘
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Engineering: Schnapp Verbindun
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LaserCut AG

Engineering: Kamm-Falten




LaserCut AG

Baugruppen

Einkleben von Permanentmagneten
Einlegen von Kupferstaben
Rotorpakete auf Wellen fligen
Auswuchten von auf Wellen geflgte
Pakete

Statorpakete in Gehause / Kihimantel
einschrumpfen

Sensoren einkleben




LaserCut AG

Drahterodier-Maschinen

Zum Schneiden von gebackenen Paketen oder losen
Blechen

fur Pakete die mit Laserschneiden an die Grenze stossen.

» Schmale Nut6ffnungen < 0,5 mm -
 Sehr kleine Pakete mit Toleranzen < +/-0,01

Micro-Zahn




LaserCut AG

Beschichtungs-Anlage

Beschichtungsanlage mit integriertem
Durchlauferhitzungsoffen

Max. Tafelgrosse 450mm 1°000mm
Samtliche Metalle kdnnen mit Lack oder
Backlack beschichtet werden




2D- und 3D-Vermessung

2D-Messung

= Hochmoderne Scan-
Profilprojektoren

3D-Messung

= Messbereich 500mm X
500mm x 500mm

LaserCut AG




LaserCut AG

Von klein...




LaserCut AG

Zu gross...




LaserCut AG

Selbstverstandlich...

BUREAU VERITAS
Certification !

LaserGutAG ISO 9001:2015
LCD LaserCut AG
Kai 3, 51126 Densbiiren / Schwei und

Burcan Venitas Certification Hoiding SAS - UK Branch bestétigt, dass das
IManagement-System der oben gensnnten Organisation beurtciit wurde und die i

den jolgenden Nomen/Regelverken festyelegten Anforderungen erfiitt I S O 1 40 O 1 . 2 O 1 5

I1ISO 9001:2015
1ISO 14001:2015

Day Mesuageniens Systom wnfasst:

Enlwicldung und Hersicllung von Kamponenten fiie die Elektromotorenindusteic

Zertifizizrungsdatum: 07 April 2016

Vilahrend der Glltig<eitsdauer d eses Zertifikates miissen die Anforderungen
der NormeniRegalwerka kontinuierlich erfiillt werden, dieses Zertifikat ist
glltig bis: 06 April 2019

Daturn der Frsleerlifizizrung. 08 April 2004

Zortifikatsnummer: CH8910761/A WVersion 1, Ausstellungsdatum: BF Aol 2016
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LaserCut AG

Danke fur Ihr Vertrauen

www.lcd-lasercut.ch




